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加工し霜齢iない(〒ミ飛卜が発生して:いな,い,1著間も―

ミ:ストコレタダォ‐が稼働して|いませ|んか?

ト       ロ

ダーラントポンプからの信号で、工作機械の加工情報をキャッチ

カロエしている時間だけミストコレグダーが稼働するように、自動で制御します。
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従来の設置では、工作機械の起動と同時にミストコレグダーは運転を開始します。

そのため、段取り時間等の加工していない (=ミストが発生していない)時間も、

ミストコレクダーが稼働するというムダが発生。

省エネ制御ユニットを設置する事により、実際に加工している時間だけミストコレ

クダーが稼働するよう自動で制御します。
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工作機械

運転状況
OFF

ミストコレクダー ON
運転状況

(省エネ帝I御ユニット祭着)

OFF

ミストコレクダー ON
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(従来の設置方法)
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グーラントポンプからの信号で、センサーが O OFFを検出

加工開始時間
―

加工終了時間

センサーで OFF検出後のミストコレクダー停止時間を設定可能 (l N 99秒 )

センサーで ON検出後のミストコレグダー稼働時間を設定可能 (1～ 99秒)

申

ミストコレクダーがムダに1家働していた時間



ム拶を司梶1樽朝鮮訂礁弯殿監意識牙乳憂鰈意識 硼 ０
一

中脚】呻

む

6▲□i3(

○  ◇

し

※最大 999時間 59分 59秒までカウントし、1000時間で 「0」 にリセットされます。

ミストコレタ・ターの稼働時間を大幅に抑制する事が出来ます。

実際のカロエ現場で搭載し検証したところ、約1/31こ抑えられました
く検証事例〉工作機 :オーダマ製 LBぃ3000

ミストコレ
`フ

ダー :AA/1C5Ⅱ (フィルターレスモプル)モーダー0.4kW搭載

1200 ¥24,000

1000 ¥20,000

年
間
電
力
量
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争 年
間
電
気
代

800 ¥16,000

600 ¥ 1 2 00 0

h)400 ¥8,000

200 ¥4,000

¥0

省エネ
制御ユニット装着

電源入時間 :

ミストコレクダーヘの

通電時間 (左図①)

ミストコレクダ入時間 :

実際にミストコレクダーが

稼働した時間 (左図②)

省エネ効果

節電効果
1か月あたりの 電源入時間 :239時間39分

ミストコレクダー運転時間 :86日寺間49分

ミストコレクター停止時間 :152時 間50分

削減電気量 (省エネ効果)

0.4kW X 152.8h=61kwh(1か月あたり)

⇒年間削減電気量 (概算)

61kWh× 12月 =732kwh

1

コスト削減効果
電気量の料金単価を21円/kWhで計算した場合

コスト削減額(年間)

フ32kWh X 21円 =15J372円
※仮にAMC20Ⅱ型ミストコレ

`フ

ター

(モーダー動力 :1.5kW)に 搭載した場合

年間削減電気量(概算)

1.5kWX152J8h X12ヶ月=2コ750kwh
年間コスト削減額
2,750kWh× 21円 =57J750円
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制御なし
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機能 。仕様

ミストコレクター用省エネ制御ユニット

型 式 AEUⅢ l

電 源 三相 200V 50Hz/60Hz※ 1

グランプセンサー用ケーブル 5m

質 量 約3kg

外形寸法 W300× H200×D100mm

※1 モーダー動力 10.4kW～ 2.2kW

※2 センサーでON検出後、ミストコレ

`フ

ターの稼働時間を設定可能 (1～99秒 )

※3 センサーでOFF検出後、ミストコレグターの停止時間を設定可能 (1～99秒 )

※4 別途手配が必要な物 (後付けの場合)

一次側電源ケーブル :VCTF 2sq_4芯

二次側 (モーダー側)電源ケーブル :VCTF 25q_4芯

電源ON/OFFスイッチ

||

日
日
■安全にご使 くために

● ご使用にあたつて|よ、取扱説明書をよく読んでください。

● 保守点検作業の際|よ、必ず電源を切つてから行つてください。

●池が付着するような場所に|よ設置しなしヽでください。

● 当製品lよ屋内設置専用です。屋外への設置|よ お控えください。

● 当製品|よミストコレタター用の自動制御ユニットです。他の機械への使用はお控えください。

●
`フ

ーラントポンプの入切を検宍□するセンサーを設置する方法|よ 、下記3種類から選択できます。

①
`フ

ーラントポンプの端子箱に余裕があれば、端子箱の中に入イ1てください。

② 端子箱に余裕が無ければ、新たに中継ボッ
`フ

スを設けてセンサーを入れてくださしヽ。

③ 市」御箱のターラントポンプ用マグネットスイッチに取り付けてください。

●設置後、必ず当製品及びミストコレ
`フ

ターの機能及び性能が正常に動作しているか確認をしてください。

ミストコレタター及び工作機の不稼働による損失につきましては補償出来かねます。

ご用命の際は当社ヘ

G AOISttK0
http:〃www.aoi‐ skHco.ip

株式会社 美精工 Aο′Sf′κO θα夕と砲
〒496‐0026 愛知県津島市唐臼町

"「

原93番地

TEL(0567)31--3805 FAX(0567)31-1625

このカタログは、環境にやさしい

植物性油インキを使用しております。G締
本記載の内容は予告なく変更することがあ

',ま
す。  2023111000


